
 

 

 

 

 

 

 تصَيب كٌٌدُ تاييد كٌٌدُ  تْيِ كٌٌدُ

 هْدی عبدی–حويد تقی پَرياى   :ًام

 ءاهضا

 بديعی هحودتقی :ًام

 ءهضاا

 زبيری سيرٍاى :ًام

 ءاهضا

 FSS004-01-0: فرم                   سايپا اهَرهشترياى(7  اهدادخَدرٍسايپا(6  هجاز ًوايٌدگيْای(5  ( كليِ هديراى هستقل ذيربط 4(كليِ هعاًٍت ّای ذيربط 3هقام هديرعاهل ( قائن 2( هديرعاهل 1تَزيع ًسخ 

سايپا يدك)سهامي خاص(شركت بازرگاني   

 
()مديريت فني و گارانتي  

 29/99/1499:تاريخ 

 2از  1 صفحة  59شوارُ: فني  اطلاعيه

 شاّييًَع خَدرٍ: 

 موتور شاهین براكت  و شیلد تسيینی پايین، شیلد جانبی كاور كاور بالا مثلثی دستورالعمل نصب شیلد  ضوع:مو

 

 

 قابل توجه نمايندگی هاي خدمات دهنده به خودرو شاهین
دستًرالعمل زیر در خصًص وصة شیلذَای مرتثط تر ريی خًدريَای  3تر اساس خًدريساز شرکت تا تًجٍ تٍ اعلام  احتراماً

.شایان رکر است اطلاعات ایه خًدريَا متعاقثا طی تخشىامٍ ای تًسط معايوت محترم شثکٍ  شاَیه مشمًل طرح اقذام وماییذ

 اطلاع رساوی خًاَذ شذ .

 منیفولد دود يیكاور بالا مثلثی شکل لدینصب شدستورالعمل  (1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  كاتالیستی پايین كاورشیلد نصب دستورالعمل  (2

 

 

 

 

 

 سريال قطعه شرح قطعه رديف

 861589 )محافظ سىسًر دمای آب( مىیفًلذ ديدکاير تالایی مثلثی شیلذ  1

 869972 تالای مىیفًلذ ديد کاير 2

 594465 کاير پیچ  3

 كد اجرت شرح عملیات

 R7050C22 مىیفًلذ ديد کاير تالایی مثلثی عذم اوطثاق شیلذ 

پاييني كاور جانبييلد ش   

 

 کاور بالایی



 

 

 

 

 

 

 تصَيب كٌٌدُ تاييد كٌٌدُ  تْيِ كٌٌدُ

 هْدی عبدی–حويد تقی پَرياى   :ًام

 ءاهضا

 بديعی هحودتقی :ًام

 ءهضاا

 زبيری سيرٍاى :ًام

 ءاهضا

 FSS004-01-0: فرم                   سايپا اهَرهشترياى(7  اهدادخَدرٍسايپا(6  هجاز ًوايٌدگيْای(5  ( كليِ هديراى هستقل ذيربط 4(كليِ هعاًٍت ّای ذيربط 3هقام هديرعاهل ( قائن 2( هديرعاهل 1تَزيع ًسخ 

سايپا يدك)سهامي خاص(شركت بازرگاني   

 
()مديريت فني و گارانتي  

 29/99/1499:تاريخ 

 2از  2 صفحة  59شوارُ: فني  اطلاعيه

 شاّييًَع خَدرٍ: 

 موتور شاهین براكت  و شیلد تسيینی پايین، شیلد جانبی كاور كاور بالا مثلثی دستورالعمل نصب شیلد  ضوع:مو

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 موتور  پايه نگهدارنده كاور براكت تسئینی لدینصب شستورالعمل د (3

 

 

 

 

 

 

 ابسار مورد نیاز جهت انجام دستورالعمل:

 دستگاه پرچ -

 )با ابعاد اعلامي در متن دستورالعمل(پرچ و واشر فلسي -

 )با ابعاد اعلامي در متن دستورالعمل(دريل و مته هاي مرتبط  -

 

 سريال قطعه شرح قطعه رديف

 594465  کاير پیچ  1

 861591 اتالیستجاوثی ک شیلذ 2

 869971 کاتالیستکايرپاییىی  3

 كد اجرت عملیاتشرح 

 R7050C21 کاتالیست پاییىیعذم اوطثاق شیلذ جاوثی کاير 

 قطعهسريال  شرح قطعه

 861599 مًتًر پایٍ وگُذاروذٌ کاير تراکت تسییىی شیلذ 

 كد اجرت شرح عملیات

 R7050C23 پایٍ وگُذاروذٌ کاير مًتًرتراکت تسییىی  شیلذ عذم اوطثاق

 پیوست



 :1دستور العمل شماره 

 منیفولد دود ییكاور بالامثلثی شکل نصب شیلد  

 ابتدا کاور تزئینی موتور باز شود. -   

ن قطعات ی، لوله ها و قطعات جلوی کاور بالا باز گردد. ا بالای منیفولد دود دسترسی راحت تر به کاوربه منظور  -   
نتر كولر و یتوربو شارژ به ا یلتر هوا، لوله خروجیهوا به جعبه ف یاتور، داكت ورودیراد یبالا یكیشامل درپوش پلاست

 باشد. یلوله برگشت به دامپ ولو م

 کاور بالا نیز باز گردد.پیچ های مربوط به  -   

می باشد، می بایست با نمونه کاور جنس  از جنس آلومینیومی بالایی منیفولد دودكه كاور  در صورتی:  1توجه
روی بالایی فولادی تعویض گردد سپس ادامه عملیات مرتبط انجام پذیرد .شایان ذکر است  در صورتی که کاور 

تعویض آن نمی باشد و کاور با جنس فولادی در انبار داغی قابل رسید و خودرو از جنس فولادی باشد نیازی به 
 پذیرش نخواهد بود.

 پیچ های اتصال کاور بالایی باز شود. -

 

 

 

: شیلد ارسالی به صورت ابعاد مربعی خدمت نمایندگی محترم ارسال می گردد لکن در زمان نصب تا 2توجه 
  .آمدشده و به فرم مثلثی شکل در خواهد 

 

 

 

 

 

 ایجاد گردد. 4سه سوراخ با مته قطر  اعلاممطابق 

که از خط قطری تا شده است مطابق شکل بر روی سطح پرچ می  01 *01 به سایز  مربعی ارسال شده  شیلد -
 و به حالت مثلثی شکل تغییر یابد( تا نموده)گردد.

 باشد. می 4و با قطر اسمی  0101پرچ مورد استفاده آلومینیومی آلیاژ  -

OK 



  
 
 
 

 

 و سفت کردن پیچ ها گردد. منیفولد دوداقدام به نصب کاور بالایی مثلثی پس از نصب شیلد  -
 مطابق شکل با دست در موقعیت مناسب قرار داده شود.شیلد مثلثی انتهای آزاد  -

  کاور تزئینی موتور جایگذاری شود. -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 :2دستور العمل شماره 

 ستیكاتال ینیینصب شیلد كاور پا 

 مرحله اول :

 روی جک قرار گیرد.ر ب ابتدا خودرو -
 باز شود. (BEAUTY COVER)کاور تزئینی موتور سپس -
ن قطعات شامل درپوش یبه منظور دسترسی راحت تر ، لوله ها و قطعات جلوی کاور  بالا باز گردد. ا -

نتر كولر و لوله یتوربو شارژ به ا یلتر هوا، لوله خروجیهوا به جعبه ف یداكت ورود اتور،یراد یبالا یكیپلاست
 باشد. یبرگشت به دامپ ولو م

 پیچ های مربوط به کاور بالا نیز باز گردد. -
 خودرو توسط جک بالا رود تا دسترسی به زیر موتور ایجاد شود. -
 گردد. سینی زیر موتور باز -
 نیز باز گردد.ن ییپیچ های مربوط به کاور پا -

می باشد، می بایست با نمونه کاور جنس فولادی تعویض گردد  از جنس آلومینیومیپایینی كه كاور  در صورتیتوجه : 
روی خودرو از جنس فولادی باشد پایینی سپس ادامه عملیات مرتبط انجام پذیرد .شایان ذکر است  در صورتی که کاور 

 با جنس فولادی در انبار داغی قابل رسید و پذیرش نخواهد بود.نیازی به تعویض آن نمی باشد و کاور 

 پیچ های کاور پایین باز شده و قطعه کاور  از موتور خارج گردد. -
 

 

 

 

 نی به آو اتصال كاور جانب ینییكاور پا یمرحله دوم : آماده ساز

شیلد و پایینی كاور  یچ بر رویكه سوراخ مربوط به پ یجانبی روی هم قرار گیرد. به گونه اپایینی و شیلد کاور   -
 یازیجاد شده است و نی، توسط سازنده ایكاور  جانب یرد.لازم به ذكر است سه عدد سوراخ بر رویقرار گ یجانب

 .نمی باشد یبه سوراخ كاری كاور جانب

 

 

 محل بستن پيچ سمت چپ

 محل سوراخ و پرچ اول) سمت چپ(

سوراخ و پرچ دوم) سمت چپ(محل   

OK 



رد. )موقعیت جانبی را به کاور پایینی پرچ کشیلد پایینی ایجاد شود به گونه ای که بتوان  رسه عدد سوراخ بر روی کاو -
جانبی برداشته شود(  باید توجه داشت از سوراخ پیچ کاور پایین نیز استفاده می گردد. )قطر  شیلدسوراخ ها از روی 

 (   سوراخ 
جانبی به یکدیگر پرچ گردد در این مرحله فقط دو سوراخ سمت  شیلد دستگاه پرچ دو قطعه کاور پایینی وبا استفاده از  -

باشد و موجب افزایش استحکام اتصال  گردد. استفاده از واشر فلزی بین میخ پرچ و قطعه الزامی می چپ پرچ می
 آن ضخامت و 𝜙16 از بزرگتر فلزی واشر یخارج قطر ، 𝜙5 ای 𝜙4 فلزی واشر یداخل ( قطر     خواهد شد. )قطر پرچ 

   1ای   1.2

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

چپ(محل سوراخ و پرچ دوم) سمت   

 محل سوراخ و پرچ اول) سمت چپ(

 محل بستن پيچ سمت چپ

 محل سوراخ و پرچ سوم) سمت راست(

 محل سوراخ و پرچ دوم

 (سمت چپ)

 محل سوراخ و پرچ اول

 محل سوراخ و پرچ سوم (سمت چپ)

 راست(سمت )

 محل سوراخ و پرچ دوم

 (سمت چپ)

 اولسوراخ و پرچ محل 

 (سمت چپ)

 محل سوراخ و پرچ سوم

 راست(سمت )

 محل بستن پيچ كاور

 راست(سمت ) 

 محل بستن پيچ كاور 

 (سمت چپ)



 د.نبه یکدیگر متصل شده باش پایینی و شیلد جانبی می بایست دو قطعه کاورن مرحله یدر ا -
 را به دور کاتالیست بچرخانید. شیلد جانبی -
پایینی و شیلد  های مربوط به کاور پایین بسته شود. دراین مرحله پیچ سمت چپ، هر دو قطعه کاور پیچ -

 کند. را به کاتالیست محکم می جانبی
به گونه ای که سوراخ ایجاد شده برای جانبی )قسمت سمت راست( روی هم قرار گیرد شیلد لبه کاور پایینی و  -

 پرچ روبروی هم قرار گیرد. )پیچ سمت راست(
  با استفاده از پرچ و واشر دو قطعه به یکدیگر پرچ گردد. -

 توجه: دقت شود عملیات پرچ سوم می بایست در زمان نصب قطعه بر روی خودرو انجام پذیرد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 از محکم بودن پیچ های کاور  اطمینان حاصل نمایید.ن مرحله یدر ا -
 باشد. یل میجک پایین آورده شود و خودرو آماده تحو -

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 محل پرچ سمت راست

 

راست سمت پيچ كاور پاييني  

 



 :3دستور العمل شماره 
 براکت موتور تزیینی نصب شیلد 

 گردد. موتور از روی موتور خارج می(BEAUTY COVER)ابتدا کاور تزئینی  -
 وایرها از سرشمع جدا گردد. -
 شود. پیچ های پایه کاور تزئینی موتور باز می -
به دور براکت چرخیده و دکمه های اتصال فشار داده شود تا تزیینی  از پشت براکت مورد نظر شیلد -

 مستقر گردد.مربوطه تزیینی شیلد 

 باید همواره به سمت موتور باشد . تزیینی تذکر: سمت آلومینیومی شیلد 

سوراخ بوسیله یک کاتر تزئینی شیلد براکت مربوطه، سطح متناسب با محل سوراخ پیچ های پایه  -
 مربوطه مونتاژ نمود.شده تا بتوان پیچ ها را بر روی براکت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 پیچ های پایه کاور در سرجای خود محکم گردد. -
 گردد. سر جای خود جانمایی می(BEAUTY COVER)کاور  -

 

 

محل سوراخ كردن 

سطح شيلد تزیينی 

 جهت نصب پایه كاور




